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Копировал Формат A3

Ra 6,3 ( )

1 HRCэ 45...50.
2 *Размеры для справок.
3 Неуказанные предельные отклонения: H14, h14, ±It14/2.
4 Покрытие Ц9хр.
5 Угловое смещения паза под шпонку, относительно плоскости
симметрии зуба (размер "И"), можно обеспечить относительно
любого элемента зуба (впадина, вершина и т.д.) при условии что
вся партия изготовленных деталей будет иметь одинаковое
отклонение относительно выбранного элемента звездочки.


